MQ Engineering GmbH

Hansestrafie 27 Normenliste-Verfahren-Pruflabor
18182 Rostock-Bentwisch im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)
Tel.: 0381/128360

engineering

Norm / Ausga-
K tenzbereich bedatum Titel der Norm oder des Haus- | kiAkdktS t ) ) ) y
ompetenzbereic Hausverfahren verfahrenst ex. [ a rseeilt lert | Prifgegenstand Prufmethode Prufausristung
/Version
Zerstérende Prufung von ) )
DINENISO | SchweiBverbindungen an metal- |._ SchweifSverbindung
4136:2022-09 lischen Werkstoffen — J 17.12.2014 |an metallischen
Querzugversuch Werkstoffen
Zerstdrende Priifung von
DIN EN 1SO Schweif3verbindungen an metal- Schweif3verbindung
. lischen Werkstoffen - Langszug- |ja 17.12.2014 |an metallischen
5178:2019-05 versuch an SchweiRgut in Werkstoffen
Schmelzschwetierbin%un en Universalprufmaschine
Zugversuch 9 Verfahren A.1/ B (RT) mind. Klasse 1 geman
Mechanisch- Metallische Werkstoffe - Zugver- DIN EN ISO 7500-1
technolodische DIN EN ISO such - Teil 1: Prufverfahren bei ia 17.12.2014 metallische Werk-
109 6892-1: 2020-06 | Raumtemperatur (hier Verfahren J T stoffe
Prifung A1/B)
Gleitlager - Metallische Verbund-
DIN ISO 4386- gleitlager - Teil 2: Zerstérende |. .
2:2022-08 Prufung der Bindung fiir Lager- ja 17.12.2014 | Verbundgleitiager
metall-Schichtdicken =2 mm
Universalprifmaschine
DIN EN 1SO Zerstérende Prufungen von Schweif3verbindung mind. Klasse 1 gemaf
Biegeversuch . Schweif3ndhten an metallischen |ja 17.12.2014 |an metallischen Prifen mit einem Biegedorn [DIN EN ISO 7500-1/
5173:2023-05 - -
Werkstoffen - Biegeprufungen Werkstoffen 3-
Punktbiegevorrichtung

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen
Letzte Anderungen
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MQ Engineering GmbH

Hansestralle 27
18182 Rostock-Bentwisch

Tel.: 0381/128360

Normenliste-Verfahren-Priuflabor
im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)

engineering

Norm / Ausga-

DAKkS-
; bedatum Titel der Norm oder des Haus- o " ) ) y
Kompetenzbereich Hausverfahren verfahrens? Flex. akkrsegiltuert Priifgegenstand Priifmethode Priifausriistung
/Version
Metallische Werkstoffe - Kerb- .
11?EI3N1EZ’(\)|1|$(())5 schlagbiegeversuch nach ja 17.12.2014 gg;?elllsche werk-
’ Charpy - Teil 1: Prifverfahren bschlagh N
Kerbschlagbiegeversuc
. Zerstorende Prufung von nach Charpy (KV2/ KUz) bei Pendelschlagwerk,
Kerbschlagbiegeversuch SchweiRverbindunaen an metal- ; - kalibriert geman DIN
> g SchweiRverbin- einer festgelegten Priiftempe- EN ISO 148-2
DIN EN ISO lischen Werkstoffen - . . ratur
. - ja 17.12.2014 |dung an metalli-
9016:2022-07 Kerbschlagbiegeversuch —
A schen Werkstoffen
Probenlage, Kerbrichtung und
Beurteilung
Verfahren zur Bestimmung
der Eignung metallischer Universalprifmaschine
Mechanisch- DIN EN ISO Metallische Werkstoffe-Rohr- ia 17.12.2014 metallische Werk- | Rohre mit kreisférmigem mind. Klasse 1 gemaR
- 8492:2014-03 Ringfaltversuch ! T stoffe Querschnitt, einer plastischen | DIN EN ISO 7500-1/
technologische
. Verformung durch Falten Druckplatten
Priafung
unterzogen zu werden.
Verfahren zur Bestimmung Universalprifmaschine
. . i . . | der Aufweitfahigkeit festge- | mind. Klasse 1 gemaf3
Technologische DIN .EN ISO Metallische Werkstoffe Rohr a 17.12.2014 metallische Werk legt fiir Rohre aus metalli- DIN EN 1SO 7500-1/
Versuche 8493:2004-10 Aufweitversuch stoffe . . . .
schen Werkstoffen mit kreis- [ konischer Dorn (30°,
formigem Querschnitt. 45° und 60°)
Verfahren fur einen Ringzug-
versuch fir Rohre fest, der Universalprufmaschine
DIN EN ISO Metallische Werkstoffe-Rohr- ia 17.12.2014 metallische Werk- | der Feststellung von Oberfla- | mind. Klasse 1 gemanR

8496:2014-03

Ringzugversuch

stoffe

chen- und Innenfehlern durch
Beanspruchung eines Probe-
korpers bis zum Bruch dient.

DIN EN ISO 7500-1/
Bolzenaufnahme

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen
Letzte Anderungen
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MQ Engineering GmbH

Hansestralle 27

18182 Rostock-Bentwisch
Tel.: 0381/128360

Normenliste-Verfahren-Priuflabor

im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)

engineering

Norm / Ausga-

DAKkS-
. bedatum i - o
Kompetenzbereich Hausverfahren Titel der %g:ghoriﬁrsges Haus- | Flex. | akkreditiert | Prufgegenstand Priifmethode Priifausriistung
. seit
/Version
Stahl und Eisen-Entnahme und
DIN EN ISO Vorbereitung von Proben fur die |. . : i
, . . ja 17.12.2014 |Stahl und Eisen Optische Funkenemissions-
14284:2023-04 |  Bestimmung der chemischen spektrometrie zur Bestim- Stationares Funken-
Spektralanalyse Zusammensetzung mung von 18 Elementen in | spektrometer:
Probennahme und Probenvorbe- niedriglegiertem, hochlegier- | Spectrolab M11
SEP 1805: reitung fir die Stiickanalyse bei |ja 17.12.2014 |Stahl tem und Automatenstahl
1976-03 N
Stéhlen
: i Verfahren fir die Prifung der | Harteprifgerat: Brinell
DIN EN ISO 650MH(Z'1tI’?(L,|Isr?]?ﬁnwig(csgogﬁnell- i 17.12.2014 metallische Werk- | Brinellharte von metallischen kalibriert gemaR DIN
_ 6506-1:2015-02 Teil E PrUf\%erfahren ] e stoffe Werkstoffen mit stationéren EN ISO 69506-2
Mechanisch- : Hartepriifmaschinen.
technologische ahren for di . ]
Priifung Verfahren fur die Prifung der Harteorifaerat:
Metallische Werkstoffe- . Vickershérte von metalli- anepruigerat
DIN EN SO Harteprifung nach Vickers-Teil 1: | ja 17.12.2014 metallische Werk- schen Werkstoffen (HV50, Vlgkers kalibriert ge-
6507-1:2024-01 Prii stoffe maR DIN EN ISO
Harteprifun rifverfahren HV30, HV10, HV5, HV1, )
p g 6507-2
HVO0,3, HV0,2).
Metallische Werkstoffe-
65%@11%\'0'186(-)12 Harteprifung nach Rockwell ) ) Harteprifgerat: Rock-
' (Skala C) -Teil 1: Prifverfahren metallische Werk- | Prufung der Harte Rockwell | well C
ja 17.12.2014 C von metallischen Werkstof-

DIN EN ISO
6508-1:2024-04

Metallische Werkstoffe - Har-
tepriifung nach Rockwell - Teil 1:
Priufverfahren

stoffe

fen.

kalibriert geman DIN
EN ISO 6508-2

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen

Letzte Anderungen
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MQ Engineering GmbH

Hansestralle 27

18182 Rostock-Bentwisch
Tel.: 0381/128360

Normenliste-Verfahren-Priuflabor
im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)

engineering

Norm / Ausga-

DAKkS-
. bedatum i - o
Kompetenzbereich Hausverfahren HE @ Ef %g:ghoriﬁrsges Haus- | Flex. | akkreditiert Priifgegenstand Prifmethode Prufausristung
. seit
/Version
Widerstandsschweil3en - Vickers- . _ | Vickers-Harteprufung (Klein- " . .
Harteprifung (Kleinkraft- und Widerstandspunkt kraft- und Mikrohartebereich) H_arteprufg(_arqt.
DIN EN 1SO Mikrohé&rtebereich) von Wider- |ja 17.12.2014 |; Buckel-und Rol- 1 0\ viderstandspunkt-, Bu- | VIcKers kalibriert ge-
14271:2018-01 standspunkt-, Buckel- und Rol- J T lennahtschweil3- ckel- und Rollen-p ' man DIN EN ISO
lennahtschweiBverbindungen verbindungen nahtschweifl3verbindungen 6507-2
Zerstdrende Prufung von Harteprifungen an Quer- w . -
. } ) : . ) Harteprifgerat:
Crtenrd DINENISO | SchweiBverbindungen an metal- | metallische Werk- | SChliffen von Lichtbogen--— sy o yalibriert ge-
artepriufung 9015-1:2011-05 lischen Werkstoffen - Hartepru- |ja 17.12.2014 stoffe schweilRverbindungen an maR DIN EN I1SO
) fung - Teil 1: Harteprufung fur metallischen Werkstoffen 6507-2
LichtbogenschweiRverbindungen (HV10 und HV5)
Zerstdrende Prifung von Mikrohé&rteprifungen an Hartepriifgerat:
Mechanisch- DINENIso | SchweiBverbindungen an metal- | metallische Werk- | Querschliffen von Schweil- o oo\ oibriert ge-
technologische 9015-2:2016-10 lischen Werkstoffen - Harteprd- |ja 17.12.2014 stoffe verbindungen an metalli- maR DIN EN I1SO
Priifung ’ fung - Teil 2: Mikrohérteprifung schen Werkstoffen mit gro- 6507-2
an SchweilRverbindungen Ren Hartegradienten (<HV5)
Bestimmung einer dynami-
. schen Harte von metallischen
DIN EN ISO Metallische Werkstoffe- . . u .
16859-1:2016- | Harteprifung nach Leeb-Teil 1: |ja  |17.12.2014 |Metallische Werk- | Werkstoffen unter Verwen- | Ruckprallharteprufge-
02 Priifverfahren stoffe dung von zwei verschiedenen | rét inkl. Schlagkorper
Leeb-Skalen (HLD oder
Mobile Harteprufung HLG).
Metallische Werkstoffe- metallische Bestimmung einer Fre-
DIN 50159- | Harteprufung nach dem UCI- o 17.12.2014 | Werkstoffe. und guenzverschiebung, die UCI-Harteprifgerat
1:2022-06 Verfahren-Teil 1: Prifverfah- | o Hartmetall ' einer bestimmten Vickers- [inkl. Sonde

ren

héarte zugeordnet wird.

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen

Letzte Anderungen
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MQ Engineering GmbH

Hansestralle 27

18182 Rostock-Bentwisch
Tel.: 0381/128360

Normenliste-Verfahren-Priuflabor
im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)

engineering

Norm / Ausga-

DAKkS-
; bedatum Titel der Norm oder des Haus- o ) ) ) y
Kompetenzbereich Hausverfahren verfahrens? Flex. akkrsegiltuert Priifgegenstand Prifmethode Prufausristung
/Version
. ) mikrophotographisches Ver-
DIN EN 1SO stiSr;anrw]tnMIk(;(;?ré?li(;%;agl:fehnelfoi- ja 17.12.2014 |Stahl fahren zur Bestimmung der Auflichtmikrosko
643:2020-06 9 6Re J T erkennbaren Ferrit- oder P
9 Austenitkorngréf3e
. . Verfahren zur Klassifizierung
Mikrostruktur von Gusseisen - . : 2
DINENISO | 1o 1 Graphitklassifizierung  |ja  |17.12.2014 |Busseisen- der Mikrostruktur von Graphit | 5 qichmikroskop
945-1:2019-10 . werkstoffen durch vergleichende visuelle
durch visuelle Auswertung
Auswertung
Verfahren zur Messung der
Einsatzhartungstiefe, Rand-
. . schichthartungstiefe Nitrier-
Mikroskopie Metallografie DIN I,EN ISO Stanl . Bestimmung dgr Dicke ja 17.12.2014 |Stahl hartetiefe und Gesamtdicke | Harteprufgerat
18203:2022-07 geharteter Randschichten . - -
der erzielten Randschichthéar-
tungstiefe oder thermochemi-
sche Behandlung
DIN EN ISO Stahl-Bestimmung der Entkoh- |. . Verfahren zur Bestimmung N " N
3887:2023-12 lungstiefe 1a 17.12.2014 | Stahlerzeugnisse der Entkohlungstiefe Harteprifgerat
Zerstérende Prifung von Verfahren zur Probenvorbe-
Schweildverbindungen an metal- Schweiverbin- reitung, Prufverfahren und
DIN EN ISO lischen Werkstoffen- ia 17.12.2014 |dunaen an metalli- ihre hauptséchlichen Priifzie- Auflichtmikrosko
17639:2022-05 | Makroskopische und mikroskopi- J T 9 le fur die makroskopische P
schen Werkstoff . ;
sche Untersuchung von und mikroskopische Untersu-
Schweil3ndhten chung
Manuelle zer- DIN EN Zerstorungsfreie Prifung- Produkte mit fest- dlrrueflatr? uznli 'Qg'r:terlét”eesd'g?t_ Beleuchtunasmessae-
stérungsfreie Visuelle Prifung Sichtprifung-Allgemeine Grund- |ja 17.12.2014 |gelegten Anforde- P 9 . 9 9

Prifung

13018:2016-06

lagen

rungen

Ubereinstimmung der festge-
legten Anforderungen

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen

Letzte Anderungen
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MQ Engineering GmbH

Hansestralle 27

18182 Rostock-Bentwisch
Tel.: 0381/128360

Normenliste-Verfahren-Priuflabor
im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)

engineering

Norm / Ausga-

DAKkS-
. bedatum i - o
Kompetenzbereich Hausverfahren HE @ Ef %g:ghoriﬁrsges Haus- | ey akkreditiert | Priifgegenstand Prifmethode Prufausristung
/Version seit
DIN EN 1SO Sj}i&iﬁ%ﬁ/ﬁ%ﬂﬁﬁ F;rrlljf_ug?cx:)r:u_ SchmelzschweiB- | direkte und indirekte Sicht- | Béleuchtungsmessge-
17637201704 | fung von SchmelzsgchwetierEin- ja 17.12.2014 |nahten an metalli- |priifung von Schmelz- rat _
' 9 d schen Werkstoffen |schweinahten Schweifsnahtlehre mit
Visuelle Priifung ungen Vernier
. . Verfahren zur Prufung der
DIN EN GielRereiwesen - Bewertung des |. . - - .. | Beleuchtungsmessge-
1370:2012-03 Oberflachenzustandes ja 17.12.2014 | Gussstlcke Oberflache__nqualltat (Rauhelt rit
und Oberflachenungénzen)
Verfahren zum Nachweis von
Oberflacheninhomogenitaten,
speziell von Rissen. Es kon-
Zerstdrungsfreie Priifung - Mag- . nen auch Inhomogenitéaten
DIN EN ISO - . . ferromagnetische . <
1 i netpulverpriifung - Teil 1: Allge- |ja 17.12.2014 dicht unter der Oberflache
Manuelle zer- 9934-1:2017-03 meine Grundlagen Werkstoffe nachgewiesen werden, aber
stérungsfreie die Empfindlichkeit nimmt mit | 4 gmagnet; Wech-
Prifung zunehmender Tiefenlage selstrom
schnell ab « N
Feldstarkemessgerat
ferromagnetische i Beleuchtungs- und
Magnetpulverprifung Zerstdrungsfreie Prifung von Schweilnahte, Verfahren zum Nachweis von Bestrahlun gsmess e-
DIN EN ISO . X . . o UnregelmaRigkeiten in der g g
. Schweil3verbindungen - Magnet- |ja 17.12.2014 |einschlieRlich der N | rat
17638:2017-03 | if N infl Oberflache von ferromagneti- ) ]
pulverprifung Warmeeinflusszo- | s eirnahten Prufmittel: fluoreszie-
nen rend/ nicht fluoreszie-
; rend
DIN EN GieRereiwesen - Magnetpulver- ia 17.12.2014 Eggmign%egigﬁﬁ Verfahren zum Nachweis von
1369:2013-01 prifung J T N Oberflacheninhomogenitéaten
gussstucke
DIN EN 10228- Zerstérungsfreie Prifung von Schmiedestlicken |Verfahren zum Nachweis von
1:2016-10 Schmiedestlicken aus Stahl — |ja 17.12.2014 |aus ferromagneti- | OberflichenunregelméaRigkei-

Teil 1: Magnetpulverprifung

schen Werkstoffen

ten

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen

Letzte Anderungen
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MQ Engineering GmbH

Hansestralle 27

18182 Rostock-Bentwisch
Tel.: 0381/128360

Normenliste-Verfahren-Priuflabor
im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)

engineering

Kompetenzbereich

Norm / Ausga-
bedatum
Hausverfahren
/Version

Titel der Norm oder des Haus-
verfahrens?

Flex.

DAKKS-
akkreditiert
seit

Prifgegenstand

Prifmethode

Prufausristung

Manuelle zer-
stérungsfreie
Priafung

Eindringprifung

DIN EN ISO
3452-1:2022-02

Zerstorungsfreie Priifung - Ein-
dringprifung - Teil 1: Allgemeine
Grundlagen

ja

17.12.2014

vorwiegend bei
metallischen
Werkstoffen, kann
jedoch auch bei
anderen Werkstof-
fen eingesetzt
werden, vorausge-
setzt, diese Werk-
stoffe sind gegen-
Uber den Prifmit-
teln inert und nicht
UbermaRig porés
(Guss- und
Schmiedestiicke,
Schweil3nahte,
Keramik usw.).

DIN EN 1371-
1:2012-02

GielRRereiwesen - Eindringpru-

fung - Teil 1: Sand-, Schwerkraft- |.

kokillen- und Niederdruckkokil-
lengusssticke

ja

17.12.2014

Gussstiicke, die in
herkémmlichen
Sandformen, nach
dem Schwerkraft-
kokillengiel3verfah-
ren und Nieder-
druckkokillengiel3-
verfahren herge-
stellt wurden, mit
Ausnahme von
Fein- und Druck-
gussstucken.

Verfahren zum Auffinden von
Fehlern, wie z. B. Rissen,
Uberlappungen, Falten, Po-
ren und Bindefehlern, die zur
Oberflache des zu prifenden
Werkstoffs hin offen sind

Beleuchtungs- und
Bestrahlungsmessge-
rat

Eindringsystem:
1SO 3452-2 lliICe

Klasse 2

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen

Letzte Anderungen
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MQ Engineering GmbH

Hansestralle 27

18182 Rostock-Bentwisch
Tel.: 0381/128360

Normenliste-Verfahren-Priuflabor
im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)

engineering

Norm / Ausga-

. DAKKkS-
Kompetenzbereich Hal?:\(/j;tflgr?ren LG %g:ghoriﬁrsges Haus- | Flex. akkredittiert Prufgegenstand Prifmethode Prufausristung
/Version sél
Feingussstiicke, Verfahren zum Auffinden von
die nach dem Fehlern, wie z. B. Rissen,
DIN EN 1371- GielRRereiwesen - Eindringpri- ia 17.12.2014 FeingieRverfahren |Uberlappungen, Falten, Po-
2:2015-04 fung - Teil 2: FeinguRstiicke ! T fur allgemeine ren und Bindefehlern, die zur
Zwecke hergestellt | Oberflache des zu prifenden
wurden Werkstoffs hin offen sind
Ublicherweise
gegossene Ver-
bundgleitlagern,
deren Stltzkdrper
aus Stahl, Stahl- Bindungsfehlern und Fehl-
guss oder Bronze- |stellen in der Gleitflache des
guss besteht. Lagers: )
Lagerstutzkorper, - Bindungsfehlern im Uber-
die sich nicht oder |gang zwischen Lagerstitz-
Manuelle zer- Gleitlager - Metallische Verbund- nur schlecht ver- | korper/Lagerwerkstoff auf
stérungsfreie Eindringprufung DIN ISO 4386- | gleitlager - Teil 3: Zerstérungs- |, 17122014 |Zinnen lassen, z.B. den Stirn- und Teilflachen
Prifung 3:2020-04 freie Priifung nach dem Eindring- |'2 e perlitisches Guss- |von Verbundgleitlagern, die
verfahren eisen, nicht- mit dem in 1SO4386-1 festge-
rostender Stahl legten Ultraschall-
und Aluminium- Prufverfahren nicht erfasst
guss, kénnen nicht werden kénnen, und
gepruft werden, - Fehlstellen in der Gleitfla-
weil keine Bindung |che des Lagers
zwischen Lager-
werkstoff und
Lagerstutzkorper
moglich ist.
7 . bt Verfah Nach Beleuchtungs- und
erstorungsfreie Prifung von . , erfahren zum Nachweis von | Bestrahlungsmessage-
DIEZE(I)\IléOlz(;ZB Schmiedestlicken aus Stahl - |ja 17.12.2014 flzzhlschmledestu- Oberflachenunregelmatigkei- | rat J g

Teil 2: Eindringprifung

ten

Eindringsystem: ISO
3452-2 lliCe Klasse 2

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen

Letzte Anderungen
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MQ Engineering GmbH

Hansestrafie 27 Normenliste-Verfahren-Pruflabor
18182 Rostock-Bentwisch im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)
Tel.: 0381/128360

engineering

Norm / Ausga-
bedatum Titel der Norm oder des Haus-
Hausverfahren verfahrens?
/Version

DAKKS-

Flex. | akkreditiert | Prufgegenstand Prifmethode Prifausriistung
seit

Kompetenzbereich

Schmelzschweil3-
verbindungen in
metallischen
Werkstoffen mit
Dicken = 8 mm, die
bei Temperaturen
des Prifgegen-
stands von 0 °C
bis 60 °C eine
geringe Ultra-
Zerstodrungsfreie Prifung von schallschwachung . N
DIN EN ISO SchweiRverbindungen - Ultra- | zeigen (vor allem Nachweis von Unregelma- | manuelles Ultraschall-
17640:2019-02 | schallpriifung - Techniken, Prif- [/ 17.12.2014 | 4ie durch Streuung B'grll(e'teg |nrk1)t_er2alb einer prufsystem; .
klassen und Bewertung verursachte). Es | >CcnweiRverbindung Impuls-Echo-Technik
gilt bevorzugt fur
Schweil3verbin-
dungen mit voll-
standiger Durch-
schweil3ung, bei
denen sowohl der
Grundwerkstoff als
auch das
SchweiRgut ferri-
tisch sind.

Ultraschallpriufung

Schmiedestlicken
aus ferritischem
oder martensiti-
schem Stahl, exkl.

Zerstodrungsfreie Prifung von
Schmiedestilicken aus Stahl -

Manuelle zer- DIN EN 10228- | Teil 3: Ultraschallpriifung von

. ... | manuelles Ultraschall-
Nachweis von Inhomogenité-

stblgu_nfgsfrele Ultraschallprifung 3:2016-10 Schmiedestiicken aus ferriti- 1@ 17.12.2014 GgsEnksccrjlmlede- ten prifsystem; .
g schem oder martensitischem stucke un ) Impuls-Echo-Technik
Stahl Schmiedestticke

fur Turbinen- und
Generatorrotoren

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen
Letzte Anderungen
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Normenliste-Verfahren-Priuflabor
im flexiblen Akkreditierungsbereich (Kat. A)

engineering

Norm / Ausga-

DAkkS-
. bedatum i - L
Kompetenzbereich Hausverfahren HE @ Ef %g:ghoriﬁrsges Haus- | ey akkreditiert | Priifgegenstand Prifmethode Prufausristung
/Version Sl
Schmiedestlicken
aus austenitischen
Zerstorungsfreie Prifung von oder austenitisch-
Schmiedestuicken aus Stahl - :gg;gigginsr:;:}t- manuelles Ultraschall-
DIN EN 10228- Teil 4: Ultraschallpriifung von ia 17122014 |exkl. Gesenk- ’ Nachweis von Inhomogenité- riifsystem:
4:2016-10 Schmiedestiicken aus austeniti- | T schrﬁiedestUcke ten prutsy ’ )
schem und austenitisch- und Schmiedest- Impuls-Echo-Technik
ferritischem nichtrostendem Stahl " .
cke flr Turbinen-
und Generatorroto-
ren
Stahlguss fiir all-
. . . ine Verwen-
GieRereiwesen - Ultraschallpri- gemeine Ve . manuelles Ultraschall-
DIN EN 12680- fung - Teil 1: StahlgussstUckg fiir |ja 17.12.2014 dung (ferritisches | Verfahren zur Bestimmung priifsystem:
1:2003-06 ’ T Geflige) mit einer [innerer Fehler ’

allgemeine Verwendung

Wanddicke bis 600
mm

Impuls-Echo-Technik

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen

Letzte Anderungen
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Norm / Ausga-

DAKkS-
. bedatum i - o
Kompetenzbereich Hausverfahren HE @ Ef %g:ghoriﬁrsges Haus- | ey akkreditiert | Priifgegenstand Prifmethode Prufausristung
/Version seit
GieRRereiwesen - Ultraschallpri- Gussstiicke aus . manuelles Ultraschall-
D”:\;ZE(')\]:L%ZS;O fung - Teil 3: Gussstiicke aus |ja 17.12.2014 | Gusseisen mit i\;ig?:rr?:hé%fe:rﬂggﬁng prufsystem;
' Gusseisen mit Kugelgraphit Kugelgraphit 9 Impuls-Echo-Technik
Messung der Dicke mit Ultra- | fiir die Dickenmessung
schall durch unmittelbaren mit Ultraschall be-
N . N e metallische und Kontakt mit dem Prifgegen- |stimmtes Gerat mit
Manuelle zer- 158IQQE2’\(|)2|§%2 Zc?(r:rg(riwrgggjgslaiI:t)rLLertLrjggchzll ja 17.12.2014 |nicht metallische stand, ausschlieBlich basie- |einer numerischen
stdérungsfreie Ultraschallprifung ' Werkstoffe rend auf der Messung der Anzeige des gemes-
Prifung Laufzeit von Ultraschallim- senen Wertes; Mess-
pulsen technik 1
" nichtbeschichtete
Ultrasghallprufung von F.Iac.her- Flacherzeugnissen . manuelles Ultraschall-
DIN EN zeugnissen aus Stahl mit einer ia 17.12.2014 |aus Stahl mit einer Verfahren zum Nachweis rifsystem:
10160:1999-09 | Dicke groRRer oder gleich 6 mm ! T Dick 6 innerer Inhomogenitaten prutsy ’ )
(Reflexionsverfahren) Icke von 5 mm Impuls-Echo-Technik
bis 200 mm
metallischen Ver-
bundgleitlagern,
deren Stutzkorper
aus Stahl oder
Werkstoffen auf
Kupfer-Basis be-
stehen und die mit
Manuelle zer- DIN ISO 4386- Gleitlager; Metallische Verbund- Lagermetallen auf |Verfahren zur Ermittlung von [manuelles Ultraschall-
stoérungsfreie Ultraschallprifung 1:2022-08 gleitlager; Zerstérungsfreie Ultra- | ja 17.12.2014 |Blei- und Zinnbasis | Bindungsfehlern zwischen prufsystem;

Prifung

schall-Prufung der Bindung

mit Schichtdicken
20,5 mm ausge-
gossen sind. Fur
Stitzkorper aus
Gusseisen gilt
dieser Teil der ISO
4386 nur einge-
schrankt.

Lagermetall und Stitzkorper

Impuls-Echo-Technik

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen

Letzte Anderungen
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Norm / Ausga-

DAKkS-
. bedatum i - o
Kompetenzbereich Hausverfahren LG %g:ghoriﬁrsges Haus- | Flex. akkreditiert | Priifgegenstand Prifmethode Prufausristung
/Version seit
Stahlstabe mit
Zerstorungsfreie Prifung - Ultra- einem Durchmes- . manuelles Ultraschall-
D”,\l EN schallpriifung von Staben aus |ja 17.12.2014 |ser oder einer _\/erfahren zur Bestl_rrjmung prufsystem;
10308:2002-03 Stahl leich . innerer Inhomogenitaten ]
ta gleichwertigen Impuls-Echo-Technik
Dicke bis 400 mm
Manuelle zer- Zerstdrungsfreie Priifung; Ultra- Xg:ﬁggi? Zel; E?wsc‘iti/tglllljurggn-
stérungsfreie Ultraschallprifung DIN schallverfahren zur Priifung von Schweil3-, Walz- haften Feﬁlern im Bereich der manuelles Ultraschall-
Prufung 54123:1980-10 Schweil3-, Walz- und Sprengplat- | ja 17.12.2014 |und Sprengplattie- Plattierungen, jedoch nicht prifsystem;
tierungen - ogrzwg EeEatz zurtick- rungen auf Stahl | Feststellung teildurchlas- | Impuls-Echo-Technik
gezog siger Bindeflachen
. . Verfahren zur Feststellung manuelles Ultraschall-
SEP 1915:1994- | Ultraschallprufung von Stahlroh- ja 17.12.2014 | Stahlrohre vorwiegend langs zur Rohr- | prifsystem;

09

ren auf Langsfehler

achse orientierter Fehler

Impuls-Echo-Technik

1 Fur Prufverfahren: Im Titel des Hausverfahrens sind Methode, Matrix und Analyt zu nennen

Letzte Anderungen
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